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Ausblas-Dosier-Armatur

20 Jahre GSW Zubehdrkatalog

Liebe Kundinnen und Kunden,

20 Jahre ist es her, seit die Sheet metal fans zum ersten Mal speziell
ausgewahltes Zubehor fiir die Stanzerei zusammenstellten und ver-
offentlichten. Ziel war ein fachmédnnisches Beratungswerk fiir eine
moglichst grofRe Interessentengruppe aus der Stanz- und Umform-
industrie. Das erste Heft war gleich so erfolgreich, dass es sich in kurzer
Zeit zum Einkaufsfihrer ,,GSW Zubehorkatalog” entwickelte.

Heute leben wirim Zeitalter des ,,Semantic Web", bei dem das Internet
seinen Nutzern Produkte und Anbieter ,intelligent” vorschlagen kann.
Die fachmannische Produktauswahl fiir einen ganz speziellen Industrie-
zweig kann das Internet allerdings nicht ersetzen - denn diese basiert auf
derjahrelangen Praxiserfahrung von Anwendern und der Kompetenz von
Fachleuten.

Der neue Zubehorkatalog 2011 ist eine auf die wesentlichen
Spezialitdten der Stanz- und Umformtechnik komprimierte Fassung
dieser fachmannischen Auswahl.

Ganz neu und besonders innovativ sind die Kontaktbefettungssysteme
FC und MC. Konstant hingegen blieben unsere Teiletransporter und

Zangenvorschtibe, auf ihrem Gebiet beide die Nummer Eins in Europa.

Ich wiinsche Thnen viel Freude beim Blattern und Entdecken!

Viele Griie von den Sheet metal fans,

::-@7;__._“ (Y

Benjamin Schwabe
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Sicherheit fur die Mitarbeiter, Unversehrtheit fir
die Spaltbander: Dieses praktische Hebezeug

ist einfach zu bedienen und Uberzeugt auf Dauer
mit hoher Standfestigkeit. Seit drei Jahrzehnten
ein GSW-Klassiker.

Coil-Ubergabe an Abwickelhaspel
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Coilwendehaken

Serie TO-T8
Tragfahigkeit bis 2.500 kg

Griffsicher -
Coil-Aufnahme
tiber Hallenkran

mit Schékel
Anwendungsbereiche
materialschonende Aufnahme und Ablage
von Coils
Coil-Aufnahme stehend oder liegend
Ubergabe auf Vertikal- oder Horizontalhaspel
das Vereinzeln von Coil-Stapeln ist ebenso
moglich wie das waagerechte oder senkrechte
Zwischenlagern an der Produktionsmaschine
Sicherheit
Technische Merkmale sicheres Handling mit eingearbeitetem Fiihrungs-
geeignet fir Bandbreiten bis maximal 500 mm griff, Kippnase gleitet wie von selbst unter das Coil
das automatische Positionieren der Kippnase ruckfreies Coil-Anheben durch abrollende Coil-Nase
garantiert unkomplizierte Coil-Aufnahme und ein Abrutschen des Coils beim Transport ist nicht
Schonung der Bandkante moglich
die grof¥flachige, gerundete Coil-Auflage in der selbst bei versehentlichem, ruckartigem Abbrem-
Kippnase verhindert Materialbeschdadigungen am sen des laufenden Kranes bleibt das Coil sicherim
Coil-Auge Tragzinken hdngen
kg mm mm mm mm kg
TO 600 10-180 280-800 350 650 9
T8 900 10-300 400-800 600 970 18
T1 1.250 10-180 280-800 350 650 16
5 1.500 10-300 400-800 600 970 28
T2 1.750 10-200 300-800 450 770 20
T3 2.500 10-300 400-800 600 970 40
T6 2.500 10-450 500-800 600 970 50
T7 2.500 10-500 600-800 600 970 55

Flr den rauhen Stanzbetrieb sind GSW-Teiletransporter
die bedeutend haltbarere Alternative zu Gurt-Forderern.
Nur GSW bietet acht Grofien. Mit kompakten Einbau-

maflen und starker Leistung setzen sie weltweit Standards.

Die Flachforderbander eignen sich zum schnellen
Abférdern von Stanzbutzen und Gutteilen oder besonders
schmutz-, kratz- und stoféempfindlichen Teilen.

Gewaltig - Power-PSKS: 2 PS100 = :,J"':",-E’"‘ e '.n o . 7 ,

Teiletransporter mit je fiinf Rinnen
fordern tonnenweise Schrott aus

einer 800t Presse mit einer Tisch-
grofevoncirca4x3m

s
(1
)
@
opm
=
o
(7]
=-
g
=
‘E
=
N
©
s
=
]
2
<




ZUBEHOR 2011

GSW

Teiletransporter

I Serie Classic

m zigtausendfach in der Praxis bewdhrt

m der niedrige Preis erlaubt den wirtschaftlichen
Einsatz auch im Einschichtbetrieb und bei selten
benutzten Werkzeugen

m Direktanbau an jedes Werkzeug

m keine Rustkosten

Zulassige Gesamt- Zulassige Dauer-

belastung maximal

belastung maximal

ke kg
Classic 26 15,0 10,0
Classic 28 15,0 10,0
Classic 55 35,0 20,0

Empfohlenes
Teilegewicht

g

1,0-500
1,0-500
1,0-1.250

Die Klassiker - unschlagbar kostengiinstig

Teiletransporter

Fiinf harte Jungs fiir den Dauereinsatz -
auch im Dreischichtbetrieb

I Serie Powerspeed

Teiletransporter PS100

m der Grofite und Kraftigste (Zweikolbengerat)
fur extreme Teilegewichte bzw. RinnengréfRen

Teiletransporter PS60

m der Bestseller fur haufige Transportprobleme

im oberen Belastungsbereich

Teiletransporter PS40
m der Mittlere, damit Sie fur wirklich jeden Fall das
optimale Gerét hinsichtlich Preis und Leistung

einsetzen kdnnen

PS 20
PS 30
PS 40
PS 60
PS 100

Zulassige Gesamt-

belastung maximal

kg
6,0
30,0
40,0
60,0
100,0

Teiletransporter PS30

m derKleinste im Preis fur gangige Anwendungs-
bereiche im unteren Belastungsbereich

Teiletransporter PS20

m derKleinste in den Abmessungen fiir engste

Einbauverhéltnisse

Zulassige Dauer-
belastung maximal

kg
3,0
15,0
30,0
45,0
80,0

Empfohlenes
Teilegewicht

g
0,5-150
0,5-800
1,0-1.500
1,0-3.000
1,0-8.000
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Teiletransporter

I Zubehor

Komplett - Schrott-Abforder-
Schematik mit Werkzeug und
eingebautem Teiletransporter
mit Rinne

Wartungseinheit 1/4
Wartungseinheit 3/8 (klein)
Wartungseinheit 3/8 (groR)
Rinnenfiihrung RF 15
Rinnenfiihrung RF 30
Rinnenfiihrung RF 60

Luftanschluss mit Handschiebeventil

Initiator zu Uberwachung der Rinne

Empfohlen fiir

Classic

26/28

55

26/28

55

alle Geratetypen

alle Geratetypen

Empfohlen fiir

Powerspeed

20

30

40/ 60 /100
20

30/40

60 /100

alle Geratetypen

alle Geratetypen

Wartungseinheit - fiir ein langes Teiletransporter-Leben

Komplett-Systeme

Entkoppelt - die lineare Fithrung durch
aufden liegende Schwerlastschlitten
verhindert verschleif¥férdernde Torsionskrifte

I Powerspeed
Komplett-System (PSKS)

Automatisierung und Effizienzsteigerung
in der Schrottabfiihrung

m Im Gegensatz zum Anbau je eines oder mehrerer
Gerate an ein Werkzeug wird beim PSKS das Gerat
direkt mittig, mit hohenverstellbarem Winkel
an den Pressentisch montiert. Dies erlaubt den
Betrieb unterschiedlichster Werkzeuge mit nur
einem GSW Powerspeed. Pro Werkzeug, sofern
von unterschiedlicher Gr6f3e und Bauart, missen
lediglich passende Rinnen verflighar gemacht
werden.

m Links und rechts, meist ganz auen, werden
hohenverstellbare Winkel mit aufgeschraubten
Linearfiihrungen angebracht. Eine Aluminium-
profilstange verbindet die drei Komponenten und
wird mittels Schraubklemmen befestigt.

m Uber die gesamte Breite des Systems kénnen

nun Rinnen angebracht werden. Die Befestigung
erfolgt mittels einer festen Kunststoff-U-Hal-
terung, die an die Rinnen geschraubt wird. Die
Halterung ist passgenau mit dem Aluminium-
profil und ermoglicht einfaches ,Einhdngen” der
Rinnen. So wird der Rinnenwechsel fiir unter-
schiedliche Werkzeuge zur Sekundensache. Die
Rinnenbreite und -1ange bestimmt sich je nach
Breite des jeweiligen Werkzeugschachtes und
der Position des Schrottanfalls, beziehungswei-
se der Tiefe des Pressentisches.
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Komplett-Systeme Flachforderbander

s
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 [—— £
Umfassend - Aufbauschematik des TB Mini v
Komplett-Systems mit zentralem §
Te"etramp,mter' A"baUVYf"keI"' m das Fordersystem GUF-P Mini eignet sich durch m unter der Laufflache des Gurtes ist ein Edelstahl- S
Traverse mit Schwerlastfiihrungen . . . . . b
und angehangten Rinnen seine kompakte Bauweise hervorragend zur Inte- blech montiert, um dauerhafte Verschleififestig- :
gration in komplexe Maschinen, zum Beispiel zur keit zu sichern £
Schrottentsorgung beim Stanzen m Bandldnge: 300 bis 6000 mm _é
m die Profilbauweise gewadhrleistet einen verwin- m Bandbreite: 75, 100, 150 mm
I Powerspeed dungssteifen Aufbau mit guten Trageigenschaften
Komplett-System (PSKS)
Vorteile Zubehdr und weitere Ausstattung
m extremes Potenzial der Betriebsmittelkosten- m profilierte Rinnen von GSW in Edelstahl,
ersparnis mit entweder 1,0 oder 1,5 mm Dicke : Hochleistungs-
; ; 3 ; ; i T ; Bandlange* Bandbreite Gurtbreite CREEES Bandbelastng | ‘gurtin
®m nurein oder zwei Gerdte pro Presse, je nach m Rinnenfihrungssystem an Pressenriickseite anordnung maximal schnittfester
Tischlange (komplett mit Aluminiumprofil, Winkeln und Ausfiihrung
m ersetzt mehrere Forderbénder oder hohe verschiebbaren Kunststofffiihrungen) mm mm mm ke
Arbeitskosten bei manueller Schrottentsorgung m Kunststoffplatte zur Rinnenabstiitzung, GUF-PMini75 | 1.000-3.000 75 60 Kopfantrieb / 25 optional
. . Mittenantrieb
m geringe Betriebskosten zum Anschrauben oder Kleben
m sehrniedriger Wartungsaufwand m  Winkelfiihrung zur schnellen Ausrichtung GUF-P Mini 100 | 1.000-3.000 100 85 Kopfantrieb / 25 optional
. .. . . R : Mittenantrieb
m klrzeste Rustzeiten bei Werkzeugwechsel des Systems bei Wiedereinbau
(lediglich eventueller Rinnentausch) ® Wartungseinheit mit groRem Oler GUF-P Mini 150 | 1.000-3.000 150 135 mft?:::s?e{) 25 optional
m flexibler Anbau an Front- oder Riickseite der Presse  m Handschiebeventil zur schnellen Ein / Aus-

m niedrigster Verschleifd im Gerat, da durch Linear- Schaltung des Systems * andere Bandlingen auf Anfrage
fiihrungen das Problem auflermittiger Belastung
behoben wird

m immer richtige Auswahl der GerategrofRe, da von
Pressentisch und Rinnendaten abhangig

e — .

—= :—__._;_D

Kategorie Modell Breite maximal* Lange * Rinnenanzahl
mm mm Stuick
Fiir ,leichten” PS 40 1.200 1.200 3
Stanzabfall: PS 60 1.800 1.800 5
Rinnen 1.0 mm stark
PS 100 bis ca. 3.600 bis ca. 2.500 6
Fiir ,,schweren” PS 40 1.000 1.000 2 L.
Stanzabfall: PS 60 Bp— E— = Kompakt - Férderband Mini AC,
Rinnen 1.5 mm stark ’ ’ mit Kopfantrieb
PS 100 bis ca. 1.800 bis ca. 2.000 5

*Tabellenangaben basierend auf ,Standard” Rinnenbreiten von < 250 mm




ZUBEHOR 2011 14 GSW 15

Flachforderbander Flachforderbander

I Stiandersysteme m die Standersysteme werden einfach

und Seitenfi.ihrungen in den T-Nuten des Bandkérpers befestigt

m das Standersystem 51.2 wird nur einseitig in
den T-Nuten befestigt, ist daher auch nur fir
eine Bandbreite bis 150 mm geeignet; auf-
grund seiner grofen Grundplatte ist oftmals

Modell FBST 51.2
m fir Bandbreiten von 50 bis 150 mm
m Stianderhdhe: 500 bis 1.500 mm
ein Stander ausreichend
Modell FBST 53.1 m das Standersystem 53.1 hingegen wird beidseitig
m fiir Bandbreiten von 200 bis 500 mm befestigt, ist daher auch fiir grofie Bandbreiten
m Stdnderhohe: 850 bis 1.200 mm geeignet; aufgrund des geringen Bodenkontaktes

s
(7
b
2
b~
(-]
(7]
s
(]
b
=
=
(=
=
N
©
c
=
1
-]
<<

werden jedoch fast immer mindestens zwei

Zentral - Férderband P2000 BC, Stander bendtigt
mit Mittenantrieb
Seitenfihrung SF 1.3
m feststehend
m Hohe: 10 bis 50 mm
I Seitenfihrung SF 3.1
TB 2000 m seitlich verschiebbar

Hohe: 25 bis 75 mm
m das Fordersystem GUF-P 2000 zeichnet sich durch ~ m die seitlichen Nuten kénnen problemlos zum

eine kompakte Bauweise aus; flexible Bandbreiten
ab 50 mm und dennoch kurze Lieferzeiten werden

Befestigen an Standersystemen oder zum
Anbringen von z.B. Seitenflihrungen genutzt

durch Standardisierung moglich

m die groflen Bandbreiten und héhere Bandbelas-
tungen erlauben das Entsorgen auch bei grofien

Pressen

Bandlénge*

Bandbreite

Gurtbreite

mm mm mm
ﬁ;’g;,o 256 1.500-5.000 200 190
E’;’g;,o 300 1.500-5.000 300 290
gggbo =6 1.500-5.000 | 500 490

werden

m Bandldnge: 310 bis 10.000 mm
m Bandbreite: 50 bis 800 mm

Hochleistungs-

Antriebs- Bandbelastung  gurtin
anordnung maximal schnittfester
Ausfiihrung
kg
Kopfantrieb / )
Mittenantrieb 75 optional
Kopfantrieb / )
Mittenantrieb 75 optional
Kopfantrieb / ;
Mittenantrieb 75 optional

* andere Bandlangen auf Anfrage

Flexibel - Férderband mit
Sondergurt und spezieller
Seitenfiihrung
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Walzenvorschub mit Servoantrieb: In den spaten 1980ern
revolutionierten sie den Vorschub von Bandmaterialien.
Die ,alte Technik” der Zangenvorschibe wurde dennoch

nicht ersetzt: Uber 90 verschiedene GSW-Modelle zeigen,

dass auch heute Kostenrahmen, Materialgeometrie,
-beschaffenheit und Einbausituation Zangenvorschibe
mehr als nur rechtfertigen.

Reichweitenstark -
Zangenvorschiibe schwerer
Ausfiihrung mit besonders
langem Hub

Zangenvorschibe

Die zweifache Nummer Eins -
der A50 - grofite verkaufte

Stiickzahlen, kleinster
Platzbedarf!

Fiir kleine bis
mittlere Querschnitte

die Gerste der Marke herrblitz: Uber 60 unter-
schiedliche Standardmodelle und zahlreiche
Sonderausfiihrungen erlauben Losungen fir
eine Vielzahl von Band- und Drahtvorschub-
Applikationen

solide Konstruktion

kompakter Gerateaufbau, vielseitig einsetzbar,
einfachste Montage

fur Stangen-, Band- und Profilmaterial,
sowie Draht, Stahl, Pappe, Papier und Stoffe
geringer Luftverbrauch, daher niedrigste
Betriebskosten

hohe Wiederholgenauigkeit Takt fur Takt
optional mit Zwischenliftung

fur Bandbreiten bis 610 mm

fur Banddicken bis 4,5 mm

metrische Gewinde flr alle Schrauben-
verbindungen

SerieA/B/C

fir Bandbreiten bis 100 mm
Vorschubldngen bis 250 mm in einem Hub*
Vorschubkraft 240 N

Steuerung direkt Giber den Pressenstofel,
alternativ tber Elektro- oder Pneumatikventile

Serie BX / CX / DX

fr Bandbreiten bis 150 mm
Vorschubldngen bis 250 mm in einem Hub*
Vorschubkraft 410 N

Steuerung direkt iber den Pressenstofel,
alternativ tber Elektro- oder Pneumatikventile

Serie SX / ZX

fur Bandbreiten bis 304 mm
Vorschubldngen bis 250 mm in einem Hub*
Vorschubkraft 820 N

Steuerung Uber Elektroventil, z.B. 24 V DC

SerieP /S /Z

fur Bandbreiten bis 305 mm
Vorschubldngen bis 300 mm in einem Hub*
Vorschubkraft 1080 N

Steuerung direkt Giber den Pressenstofel,
alternativ tber Elektroventil

SerieV /K /TZ/ 2TK

fir Bandbreiten bis 610 mm
Vorschubldngen bis 400 mm in einem Hub*
hochste Vorschubkréfte durch Mehrfachkolben;
Vorschubkraft 2160 N, 3240 N bzw. 4300 N
Steuerung Uber Elektroventile z.B. 24 VDC

* Sondervorschublangen auf Anfrage
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Zangenvorschibe Zangenvorschibe

Fiir kleine bis I Fiir mittlere bis
mittlere Querschnitte grofie Bandquerschnitte
m hohe Wiederhol- und Vorschubgenauigkeit m Einsatz der Gerate schiebend, ziehend oderim
(- \ von 0,05 mm Verbund schiebend / ziehend
Hf m grofle Materialquerschnitte durch hohe m Luftsparzylinder fr niedrige Betriebskosten
Vorschub- und Klemmbkrafte m Vorschublangeneinstellung erfolgt Uber eine
m fUrStangen-, Band- und Profilmaterial, Draht Feingewindespindel
und Stahl B metrische Gewinde fiir alle Schraubenverbindungen
[}
o
=
=
v
g
)
£
Bandbreite Vorschublédnge Banddicke Klemmkraft Vorschubkraft (A
maximal maximal maximal bei 6 bar* bei 6 bar* 5
mm mm mm N N N
ZVTMB 100 100 85-285 3,0 1.100 3.200
Durchtrainiert - Zangenvorschub 2TK -
das Kraftpaket unter den Kompakten ZVTMB 150 150 185-585 3,5 1.800 5.600
ZVTMB 200 200 185-585 3,4 1.800 5.600
ZVTMB 300 300 185-585 3,2 1.800 5.600
ZVTMB 400 400 185-585 3,0 1.800 5.600
ZVTMB 500 500 185-585 2,5 1.800 5.600

* fiir groRte Klemm- und Vorschubkréfte hydraulische Ausfiihrung auf Anfrage

Vorschublidnge

Bandbreite maximal maximal Banddicke maximal Vorschubkraft
mm mm mm N
A 50 50-250 1,1-19 240
75 50-250 11-18 240
C 100 50-250 1,2-1,7 24
BX 75 50-250 1,5-2,2 410
X 100 50-250 1,5-2,0 410
DX 150 50-250 1,0-16 410
SX 204 50-250 1,0-1,5 820
ZX 304 50-250 0,9-1,1 820 _
P 155 100-300 3,0-3,8 1.080 \
S 205 100-300 3,0 1.080
z 305 100-300 2,5-3,0 1.080
v 460 100-400 1,8-3,0 2.160
K 610 100-400 15-2,5 2160 Zupackend - Zangenvorschub
TZ 305 100-300 3,5-4,5 3.240 ZYTMB 130 - fir Banddicken
o bis 4 mm
2TK 610 100-300 2,0-3,0 4.300
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Zangenvorschibe

Zubehor

Zangenvorschube fur kleine

bis mittlere Querschnitte
elektropneumatische Ansteuerung

Uber Elektromagnetventil, z.B. 24 V DC
elektropneumatische Zwischenliftung

Uber Elektromagnetventil, z.B. 24 V DC
Schutzhaube

Wartungseinheit zur Reinigung und Bedlung
der Versorgungsluft

Handschiebeventil

einfacher und doppelter Bandaufsatz fur
oberflachenempfindliche Materialien
Teleskopfiihrung fiir dinne Drahte
Feinblechfiihrung fuir diinne Materialien
Sonderzangen und Platten fur Profile
Anbauwinkel mit Héhenverstellung tiber
Langlocher

Untergestelle, auf Wunsch mit Héhenverstellung
nicht angetriebene Bandricht- und Drahtricht-
apparate

und vieles mehr ...

Flink - Bandrichtapparat
mit handkurbelgetriebenen
Zugwalzen zur schnellen
Einrichtung

Zangenvorschube fur mittlere

bis grofle Querschnitte
elektropneumatische Ansteuerung tiber Elektro-
magnetventil , z.B. 24V DC
elektropneumatische Zwischenliftung tiber Elekt-
romagnetventil, z.B. 24 V DC

elektrische Steuerungen

Schutzhaube

Wartungseinheit zur Reinigung und Bedlung der
Versorgungsluft

Handschiebeventil

Bandfiihrungsleisten fur Dinnband
Sonderzangen fiir Dlinnband, Profile und Dréhte
hohenverstellbarer Anbauwinkel

Untergestelle, auf Wunsch mit Hohenverstellung
nichtangetriebene Bandrichtapparate

und vieles mehr ...

GSW
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Nagelneu und hochmodern: Rollenbandéler mit
intelligentem Steuerungssystem, Edelstahlgehause und
ausgefeilter Technik.

Startbereit - der ,Plug-
and-Play"“-Bandéler:
einfach einstecken und
losélen
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Rollenbanddler Rollenbanddler
o Intelligente
I Serie FC Edelstahl-Kugellager Spriihképfe
m diese Rollenbandoler machen dank federgelager- Wechsel der Befettungsrollen in weniger als
tem Innenteil die Bewegungen der Bander mit; zwei Minuten
Edelstahl-Umhausung, flexible Durchlaufhéhen federbetatigte Schliefung / pneumatische
und die speziellen, individuell regelbaren Spriih- Offnung der Rollen
kopfe sorgen fiir schnellstes Umriisten und spiir- elektrische Kompaktsteuerung mit Anpassung an sz::flj'"fifz":ll‘::
bar gesenkte Kosten Folgemaschine (z. B. Stanzautomat) Verbundmaterialien :et:::;;lzi‘:":;:e’e“de
Tank und Membranpumpe mit Schmierstoff-Tanks beidseitig
FC1012 in drei Gro3en (15, 30 oder 57 Liter)
m flr bis 300 mm Bandbreite und 10 mm Banddicke,
Rollendurchmesser: 57 mm Zubehor
Fillstandanzeige mit Warnleuchte, optional mogli- Uberlaufbecken Kompaktes Gehsuse
FC-1020 che elektrische Einbindung zur Gerdteabschaltung a:S Irob:lstem
Edelsta

m flr bis 500 mm Bandbreite und 10 mm Banddicke,
Rollendurchmesser: 57 mm

FC-1030
m flr bis 750 mm Bandbreite und 10 mm Banddicke,
Rollendurchmesser: 76 mm

FC1036
m fur bis 900 mm Bandbreite und 10 mm Banddicke
Rollendurchmesser: 76 mm

FC-1048
m firbis 1.200 mm Bandbreite und 10 mm Banddicke,
Rollendurchmesser: 76 mm

FC-1060
m firbis 1.500 mm Bandbreite und 10 mm Banddicke,
Rollendurchmesser: 101 mm

bei Niedrigstand, Serien E-155 / 158 / 165 fuir den
15/ 30/ 57 Liter-Tank

Membranpumpe, Serie FC-7310

24\l Magnetventil, Serie FC-2125

Tank und Membranpumpe als Einheit,

Serien FC-7314 /7319 / 7320 fiirden 15/ 30/
57 Liter-Tank

elektronische Kompaktsteuerung, Serie E-205

Edel - Rollenbandéler mit
Ausgleichsautomatik und
Edelstahlgehause

Federgelagertes
Innengehduse

Technik

Edestahimantel
m rostfrei und sehr stabil - nach Jahren noch wie neu

Elektrisch gesteuert
m elektronisch geregelte Schmierstoff-Abgabe
m Bediener entscheidet Wann und Wieviel

Selektive Verteilung

m spezielle, individuell anwdhlbare Spriihképfe
tragen den Schmierstoff gleichmafig auf - weniger
Schmierstoff-Kosten, weniger Reinigungskosten
und weniger Wartungskosten

Flexible Schmierstoff-Wahl
schwere oder leichte Schmierstoffe -
Sie haben die Wahl

Schneller Rollenwechsel

weniger als zwei Minuten

fur schnellen, flexiblen Neustart

mit manuellem Steuerungsmodus zum
Vorbefetten der Rollen

Schneller Schmierstoff-Austausch

kompakte Behalter mit eigenen Pumpen
(Zubehor) zur einfachen Ergénzung; Sekunden
reichen fir den Wechsel auf andere Schmierstoffe;
Schlauchreinigung in weniger als zehn Minuten
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Rollenbanddler Rollenbandoler

Befettungsrollen

Kompaktes

. Mechanische 5

Serie MC Rollenliiftung Gehéuse
aus robustem
Edelstahl

dieses kleine Komplett-System mit Tank, Zubehér

. . . A Eingangsverteiler

Kompaktsteuerung, Ventil, allen Leitungen und elektronische Kompaktsteuerung, mit Puls-

samtlichen notwendigen Komponenten lasst regelung von 1 bis 300/min und Einbindung in Schmiermittel-

sich einfach und schnell installieren - und das fur den Pressen-Start / Stopp-Zyklus, Serie E-315 Uberlaufbecken Verteilung

Banddicken bis zu 3 mm

MC101

fur bis 25 mm Bandbreite mit zwei Filzrollen
und je einem Auslassverteiler pro Rolle,
Rollendurchmesser: 30 mm

kompakte Bauform fir Einbau auch bei B Schmiermittel wird im Eingangsverteiler getrennt
MC103 knappem Raum an die oberen und unteren Ausgangsverteiler und
fuir 10 bis 75 mm Bandbreite mit zwei Filzrollen sicherer Schutz des funktionalen Innenteils von dort auf die Rollen gegeben
und je einem Auslassverteiler pro Rolle, stabile Bauweise, die Buckeln und Schldgen der
Rollendurchmesser: 30 mm Bander widersteht Elektrische Pulssteuerung

m zurintelligenten Steuerung des Magnetventils

MC106 Mechanische Rollenliiftung entsprechend der Pressentaktzahl o
fur 25 bis 150 mm Bandbreite mit zwei Filzrollen Schnellverschluss zum einfachen Offnen der %
und je zwei Auslassverteilern pro Rolle, oberen Befettungsrolle fiir das Einrichten mit N&herungsschalter E
Rollendurchmesser: 30 mm neuem Band B misst Bandbewegung und signalisiert diese %

stetiger Anpressdruck Uber eine stabile Feder der Steuerung §
MC109 =
fur 125 bis 225 mm Bandbreite mit zwei Filzrollen Befettungsrollen Uberlaufbecken
und je drei Auslassverteilern pro Rolle, widerstandsfahig und mit hochabsorbierender m Uberschissiges Schmiermittel wird sicherim un-
Rollendurchmesser: 30 mm Filzbeschichtung teren Teil des Edelstahlgehduses aufgefangen und

untere Rolle feststehend, obere Rolle federgelagert zum Tank zurtickgefuihrt

Eingangsverteiler 24V Magnetventil

kontrolliert die Verteilung des Schmiermittels zu m zur Verwaltung des Steuerungssignals

den einzelnen Ausgangsverteilern m ermoglicht / verhindert den Schmierstoff-Fluss

Tank
m 4-Liter-Klarsicht-Drucktank mit Uberdruckventil

Smart - hier drin stecken viele Méglichkeiten auf wenig Raum:
die Kompaktsteuerung E-315

24\ Magnetventil, auch fir die Einbindung in die
Pressensteuerung, Serie E-230

Drucktank inklusive Uberdruckventil und Mikrofilter,
Serie MC-312

Technik

Gehiuse aus robustem Edelstahl

Schmiermittelverteilung

und Mikrofilter
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Prazise: nebelfreie Sprihbeodlung selbst hochviskoser
Medien. Kraftvolle Pumpen und durchdachtes Zubehor
sorgen fur fast unendliche Einsatzmaoglichkeiten.

Barenstark - die Pumpe P-175
mit extrem hoher Spriihleistung

Allinclusive - Pumpe,

Wartungseinheit, Verteiler-
block - kompakt auf einem
zentralen Tank montiert

Press-Spray [

I Pumpen fiir unterschiedliche

Viskosititsbereiche

m flexible Bedlung durch Abschalten einzelner Diisen

moglich

m Erhohung der Werkzeugstandzeiten und

Produktivitat durch gezieltes Bedlen im Werkzeug

m Druckluft dient zum Betrieb der Pumpen, wird

aber nicht als Férdermedium des Schmiermittels
genutzt, daher kein Vernebeln durch Druckluft

Pumpe P-010 / P-040
zur Minimalbedlung

m Spezialpumpe zur Minimalbedlung fur Viskosi-

taten bis 80 mm?/s, mit ein bis zwei Ausgéngen

®m hauchdinner Schmiermittelauftrag, ideal bei

schmalen Bandern und kurzen Vorschubldngen,
z.B. an Schnelllduferpressen

m haufiger Anwendungsfall: Bedlen mit leicht

flichtigen Medien zur einfachen Reinigung der
Stanzteile

Pumpe P-125 / P-135

zum universellen Bedlen
Universalpumpe zur Belung mit weitem Anwen-
dungsspektrum fur Viskositaten bis 125 mm?/s,
mit vier Ausgdngen

hohe Spriihfrequenz, erlaubt MehrfachspriihstoRe
wahrend eines Arbeitszyklus

haufiger Anwendungsfall: Gberall da, wo unter-
schiedlichste Werkzeuge und Schmiermittel
eingesetzt werden mussen

Hochleistungspumpe P-175
Hochleistungspumpe zur Belung mit hoch-
viskosem Schmiermittel, insbesondere in der
Umformtechnik fir Viskositaten bis 400 mm?/s,
mit vier Ausgangen

hohe Spriihfrequenz, erlaubt MehrfachspriihstoRe
wahrend eines Arbeitszyklus

haufiger Anwendungsfall: bei groRen Formteilen,
die mit mehreren Dusen zeitgleich bespriiht
werden missen

Anzahl Diisen

Anzahl Diisen

Anzahl Diisen

bei 80 mm? bei 150 mm? bei 200 mm?
Viskositét Viskositét Viskositat
P-010 1 = =
P-040 2 1 -
P-125 5 3 2
P-135 10 6 5
P-175 20 12 10

:n.z - Dﬁsezn Volumen pro Anz.?hl -
Vikosar Sl RS
p!
wm? maximal
= 0,01 450
- 0,06 400
= 0,21 350
0,77 300
1,73 200
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Press-Spray 11

I Spriih-)et

m flexible Bedlungsmoglichkeit durch
Feinjustierung jeder einzelnen Duse

m Erhohung der Werkzeugstandzeiten und
Produktivitat durch gezieltes Bedlen
insbesondere in komplexen Werkzeugen

m Druckluft dient zum Betrieb der Pumpen,
wird aber nicht als Férdermedium des
Schmiermittels genutzt, daher kein
Vernebeln durch Druckluft

m optionale elektropneumatische
Ansteuerung erlaubt gezielte Spriihstofie
im Takt der Presse

Serien P-142 bis P-158
Sprith-Jet

mit Kompakt-Kunststoffgehause
integrierter Tank

maximale Viskositat: 150 mm?/s

Serien P-160 bis P-167
m Sprih-Jet
®  mit Pumpen, Grundplatte und
Wandhalter, jedoch ohne Tank
® maximale Viskositat: 150 mm?/s

Erweitert - Pumpe zur direkten
Ansteuerung einer zusdtzlichen
Spriihachse

:::::::er Vorratstank
Liter
P-152 2 15
P-154 4 15
P-156 2 30
pP-157 4 30
P-158 6 30
P-142 2 57
P-143 4 57
P-144 6 57
P-160 2 bis 57
P-161 4 bis 57
P-162 6 bis 57
P-165 8 bis 57
P-166 10 bis 57
P-167 12 bis 57

Press-Spray

Zielsicher -
Duse P-201

I Diisen

m alle Dusen sind mit Riickschlagventil ausgestattet,
was ein Nachtropfen verhindert

m die Dusen werden komplett mit Schlauchanschluss
(Fitting) fur den Spezialschlauch P-940 geliefert

Spriihbild, Seiten-

LGP ansicht (Dreieck) Draufsicht (Oval) il el
Standard- P-201 sehrflach _o | sehrbreit - | 110° 57
Sprihduse P-202 flach | breit - | 80° 57
mit Gehduse
P-203 gleichschenklig + | mittel - | 65° 57
P-205 spitz A | schmal ) 25° 57
P-207 gleichschenklig + | gleichmafig ° 55° 57
Standard- P-211 sehrflach o | sehrbreit = | 110° 305
Sprithduse mit P-212 flach | breit ~ | 80° 305
Flexschlauch
P-213 gleichschenklig A | mittel - | 65° 305
P-215 spitz 4| schmal ] 25° 305
P-217 gleichschenklig A | gleichmafiig ° 55° 305
Standard- p-221 sehrflach o | sehrbreit - | 110° 305
Spriihdiise mit P-222 flach | breit - | 80° 305
Flexschlauch
und Magnethalter P-223 gleichschenklig 4 | mittel « | 65° 305
p-225 spitz A | schmal 0 25° 305
p-227 gleichschenklig + | gleichmafig ° 55° 305
Sonder- P-230 sehr flach o | sehrbreit = | 110° 22,5
Sprihduse zur p-233 flach | breit ~ | 80° 22,5
Minimalbeélung
mit Pumpe P-010 P-234 gleichschenklig A | mittel - 65° 22,5
P-235 spitz 4 | schmal ) 25° 22,5
P-236 Tropfduse 60,0
Werkzeug- P-241 sehr flach | sehrbreit - | 110° 22,5
Einbaudiisen P-242 flach | breit - | 80° 22,5
P-243 gleichschenklig 4 | mittel e | 65° 22,5
P-245 spitz A | schmal U 25° 22,5
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Press-Spray CompuSpray

I Befettungs-Hybrid

m Hybrid-Technologie - nur fir Autos? Zubehér
CompuSpray ist der Befettungs-Hybrid: Die m Auflenseitige Materialfiihrungen aus Edelstahl

(Ein- oder Auslaufseite), im 45°-Winkel gebo-
gen; als Einfiihrhilfe bei Montage direkt hinter

perfekte Ergdnzung des Press-Spray (siehe Seite
22 bis 30) ist ein Sprithsystem im komplett

geschlossenen Edelstahlgehduse zur selektiven dem Bandvorschub
Befettung. Zusatzliche Biirsten haben standigen
Kontakt mit dem Blech, die Schmiermittel- GSW bietet auch eine Integration in die

Ausstdfie werden ohne Spritzer oder Diinste Vorschubsteuerung mit intelligenter Anwahl

. . . optimal verteilt, Uberschissiges Schmiermittel einzelner Diisen.
Zwei von vielen Zubehér- B . o o o
aufgefangen und riickgefiihrt. m Sowird eine minimale, genau definierte

komponenten - Verteilerképfe

fiir Press-Spray I Befettung gemaft Vorschubmuster moglich.

Technik

Eingebaute Diisen
(oben und unten):
Anzahl, Position und Aus-

Die Programmierung wird dabei Teil der
vorhandenen SPS - bei unschlagbarem Preis-

Leistungs-Verhaltnis!

ZUbEhar richtung frei wahlbar
. . o Aufdendeckel zum Schutz
Serie P-901 Serie P-932 Materialfithrungen der Diisen vor Verun-
. . . aus Edelstahl: Fiir einfaches reinigung: sehr einfach
Taktschalter (mechanisch) zur 2er Verteilerblock fuir Press-Spray I Einrichten und sicheres abnehmbar

Pumpenansteuerung

Serie P-902

Ersatzpumpe flr Press-Spray II

Serie P-918
Schnellverbindungskupplung (Buchse)

Serie P-919
Schnellverbindungskupplung (Stecker)

Serie P-925

Stativ-Diisenhalterung

Serie P-934
4er Verteilerblock flr Press-Spray I

Serie P-940
Hydraulik-Hochdruckschlauch

Serie P-943
Hydraulik-Hochdruckschlauch
speziell fir Pumpe P-010

Serie E-230

Ventil zur elektropneumatischen Ansteuerung

Leiten von Diinn- oder
Dickband (max. ca. 10 mm)

Gehduse aus Edelstahl:
Rostfrei, starke Optik,
extreme Robustheit

Eingangsverteiler:

Zur gleichmafigen
Schmierstoffabgabe an die
Diisen

Montagewinkel:

Fur einfache, genau
ausgerichtete Befestigung
des CompuSpray

Innendeckel zur Montage
von Diisen und Schlauchen:
Exakter Gehauseabschluss
fur Einschluss des Schmier-
mittels

Biirsten an Ein- und Aus-
lauf: Zur Versiegelung der
Bandoffnung und gleich-
méaRigen Schmierstoff-
verteilung; schwingend be-
festigt fiir beste Anpassung
an die Banddicke

Riickfiihrabfluss: sicher
unterhalb des Gehduses
befestigt; 1/2-zolliger
Anschluss und Schlauch
vermeiden jede Stauung
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Runddisen

Ausblasen
und Reinigen T

m die preiswerte Wahl fiir alle Standard-

anwendungen
hohe Blaskraft bei geringer Larmentwicklung
flexibel in der Anwendung

geringer Luftdruckverbrauch
Warmebestandigkeit: 90°C

ST TR 1|-|I‘I'_|||II

e s e,

Sauberkeit zahlt sich auf Dauer aus: Die GSW-Disen
beweisen es tdglich. Mit immer passenden Komponenten
befreien sie jede Maschine schnell und larmarm von
Spénen, Ol und Schmutz.

Formvollendet - preiswert und flexibel -
die Runddiise

(G (vl Luftdurchlass maximal

Werkstoff Blaskraft maximal

(1 m Abstand)

N dB m*/h

Softy 808 Aluminium 3,0 77 12,5

Softy 986 Aluminium 5,0 87 25,0

Softy 987 Aluminium 6,0 92 40,0

Softy 828 Stahl, verzinkt 3,2 20 16,0
70 Softy 864 Messing 62,0 105 450,0

Gut gekdmmt - eine Kombidiise bl )

fiir feinste Luftstrihle :-1 Softy 849 Messing 55,0 101 510,0
5 Softy 863 Messing 45,0 101 310,0

Alle Angaben bei Luftdruckzufuhrvon 5 bar
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FlachdUsen Kombidilsen

I Spezialdiisen fiir

I Spezialdiisen fiir
grofdflachige Anwendungen

zielgerichtete Anwendungen

m ideal zur Erzeugung eines Luftvorhanges
oder zum Trocknen grofier Flachen
m hohe Blaskraft bei geringer Larmentwicklung
m flexibel in den Anwendungsmoglichkeiten
m Warmebestadndigkeit:
Softy 829b: 90° C, Softy 1130: 400° C

m hohe Blaskraft bei niedrigstem Druckluftver-
brauch und geringer Larmentwicklung

m firjeden Anwendungsfall den richtigen Durchlaf

m ideal zum Ausblasen von Stanzteilen

m \Warmebestdndigkeit: 90°C

Zielgerichtet - kein Luftstrom
vorbei am Objekt mit unseren

Flachdiisen
Werkstoff Blaskraft maximal ?f :;a'.uAs;:tar::;dmal Luftdurchlass maximal
N dB m*/h
Softy 829 b Messing 38,0 97 230,0
Softy 1130 Messing 4,5 86 25,0

Alle Angaben bei Luftdruckzufuhrvon 5 bar;
andere Ausfiihrungen mit Mindestmengenabnahme auf Anfrage

Gerdusch maximal

Werkstoff Blaskraft maximal (1 m Abstand) Luftdurchlass maximal

N dB m*/h
Softy 809 Stahl, verzinkt 5,8 87 40,0
Softy 823 Stahl, verzinkt 8,2 87 50,0
Softy 842 Messing 4.9 80 24,0
Softy 843 Messing 10,0 87 50,0
Softy 848 Messing 43,0 102 265,0
Softy 868 Stahl, verzinkt 10,0 90 61,0
Softy 874 Messing 12,0 87 48,0
Softy 875 Messing 16,0 92 90,0
Softy 881 Messing 35,0 100 275,0

Kombiniert - Kombidiise fiir

Softy 962 Messing 27,0 98 135,0 groRflichige Anwendungen
Softy 836 Messing 5,2 91 40,0

Alle Angaben bei Luftdruckzufuhrvon 5 bar
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Ausblas-Dosier-Armatur

Grundlegend oder komplett - als Basismodell

Bobby

selbsthaftende Ausblasarmatur durch Magnetfuf
Luftaustrittsmenge Uber Kugelventil fein
dosierbar

mit lagestabilem Uni-Flex-Schlauch zur
zielgenauen Positionierung

auch fur Kuhlflussigkeit geeignet

erhaltlich mit 1/4" oder 3/8" Anschlussgewinde
Flexschlauche in vier unterschiedlichen Langen
(300 /400 /500 /630 mm)

Nennweite bei 1/4": 6 mm

Nennweite bei 3/8": 8 mm

Auflendurchmesser bei 1/4":13 mm

AufRendurchmesser bei 3/8": 16 mm

nur mit Kugelhahn und 1/4" Schlauchanschluss

oder gleich mit Flexschlauch

,In unseren
Systemen ist
Ihr Blech gut

angelegt.”

Hans-Werner Preuf
Vertrieb Systeme

SYSTEME MASCHINEN SERVICE ZUBEHOR

Kompakte Querteilanlagen
fuir groe Querschnitte

GSW

Sheet metal fans since 1963.



A N fra ge per Fax an: +49 2152 2454

Ansprechpartner:

Bitte senden Sie mir ndhere Informationen zu den nachfolgend angekreuzten
Themen des Zubehorkataloges!

Coilwendehaken 0 Zangenvorschiibe fir
Teiletransporter Serie Classic kleine bis mittlere Querschnitte
Teiletransporter Serie Powerspeed Zangenvorschibe fir
Teiletransporter Zubehor grofle Querschnitte
Powerspeed Komplett-System Zangenvorschiibe Zubehor
Flachférderbander TB Mini Rollenbandéler Serie FC
Flachférderbander TB 2000 Rollenbandéler Serie MC
Flachférderbander Zubehor

Press-Spray I
Press-Spray II
Press-Spray Disen
Press-Spray Zubehor
CompuSpray
Runddiisen

Flachdisen
Kombidusen
Ausblas-Dosier-Armatur
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Oder besser gleich ein mafdgeschneidertes, fir mich kostenloses und
unverbindliches Angebot Uber eine Maschine / Bandanlage gemaf Spezifikation:

[ Einzelmasc Mate
Bandzufiihranlage mit Material-Festigkeit:
Haspel / Richtmaschine / Walzenvorschub
Bandzufiihranlage mit
Haspel und Vorschub-Richtmaschine
Bandzufiihranlage mit
Coilabroller-Vorschub-Richtmaschine Dmmelu o n

Querteilanlage ohne Abstapelung

Querteilanlage mit Abstapelung

Langsteilanlage

Kombinierte Langs- und Querteilanlage

Umwickelanlage

Anmerkungen

GSW Schwabe AG Peter-Jakob-Busch-Strafle 13, 47906 Kempen, Deutschland
Telefon: +49 2152 2033-0, www.gsw-group.com




GSW Schwabe AG
Peter-Jakob-Busch-Strafie 13
47906 Kempen

Telefon: +49 2152 2033-0
Telefax: +49 2152 2454
E-Mail: info@gsw-group.com
Internet: www.gsw-group.com

GSW

Sheet metal fans since 1963.





